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Rolltor-Komplettanlagen

- online schnell konfiguriert
-nach DIN EN 13241-1 zertifiziert
- hochwertige Komponenten

- alles aus einer Hand

raselimamn.e

Vielfalt mit Profil

&
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Braselmann ist ein Begriff flir Prazision,
Qualitdt und Wirtschaftlichkeit von Rolltorprofilen.

Seit tiber 80 Jahren produzieren wir kaltgewalzte Profile.

Unsere Kunden schatzen die zuverldssige Qualitat und Vielseitigkeit unserer Rolltorprofile.

Als im Jahr 2005 die Norm DIN EN 13241-1 zur verbindlichen Vorschrift fiir alle Rolltore wurde,
entschieden wir uns, unseren Kunden Komplettanlagen anzubieten, die in der entsprechenden
Konstellation gepriift und zertifiziert sind.

Komplett, malRgeschneidert fiir den Einsatzzweck konfiguriert und vormontiert -
Komplettanlagen erfreuen sich wachsender Beliebtheit bei unseren Kunden in aller Welt.



Komplettanlagen - alles aus einer Hand.
Passgenau konfektioniert und nach DIN EN 13241-1 zertifiziert.

Einwandige
Rolltore

Einwandige Rolltore bewéhren sich
im Praxiseinsatz als dulRerst robust
und biegesteif.

Zur Auswahl stehen gewdlbte und
gerade Profile in verschiedenen
Materialien und Farbgestaltungs-
madglichkeiten, sowie Fenster-,
Gitter- und Lochblechprofile.

-> Seite 4

Doppelwandige
Rolltore

Bei hoheren Anspriichen an
Laufruhe und Isolationswirkung
empfehlen sich unsere doppel-
wandigen Rolltoranlagen.

Sie werden in einem modernen
Fertigungsverfahren mit PU aus-
geschaumt und erfiillen hdchste

Anforderungen an Stabilitat, Wider-

standsfahigkeit und Sicherheit.
Sie sind ebenfalls in vielen ver-
schiedenen Materialien und Farb-
beschichtungen erhaltlich.

-> Seite 5

213

Schnelllauf-
Rolltore

Die stark verkiirzten Offnungszeiten
der Schnelllauf-Rolltore sorgen
nicht nur fiir eine Optimierung der
Betriebsabldufe, sondern auch fiir
eine Reduzierung von Wéarme-
verlusten durch offenstehende Tore.

Eine leistungsfahige Mikroprozes-
sorsteuerung mit Frequenzumrichter
sorgt durch ein ,sanftes” Beschleu-
nigen und ,weiches” Abbremsen fiir
einen materialschonenden Torlauf.
Dadurch kann je nach Torhthe die
mittlere Offnungsgeschwindig-
keit auf bis zu 0,8 m/s erhoht
werden.

-> Seite 6
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Robust und vielseitig.

Einwandige Rolltore

é T
Profil 1.1440 Profil 1.1460 Profil 1.1560 Profil 1.1620

fur kleine bis extra stark
mittlere Rolltore
fur breite Tore
und hohe Wind-
lasten

klare Linien, groRe vielseitig und
Ausstanzungen preiswert




Die Komfortablen.
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Profil 1.95 R Profil 1.100 D Profil 1.100 R Profil 1.D06

stabil und fur leichte,
gerduschreduziert, warmedammende
kleinere Ballen- Rolltore
durchmesser

leicht und leise, hohe Stabilitat,

11 Standardfarben klare Linien

fir kleine bis auch fir sehr groBe

mittlere Rolltore Abmessungen

Weitere Informationen unter www.braselmann.de
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Schnell rauf.
Und schnell wieder
runter.

et

Profil 1.95 R Profil ISO-SL

leicht und leise, patentiertes Profil

11 Standardfarben mit Hart/Weich-PVC-
Riickseite,

fiir kleine bis fir optimierte Lauf-

mittelre Rolltore und Wdrmedd@mmungs-

eigenschaften

*mittlere Offnungsgeschwindigkeit bis zu 0,8 m/s, max. 100 Zyklen/Tag
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auch mobil als App fiir iPad®

)

Braselmann.de

ferdinand

--> www.rolltorkonfigurator.de
Preis und Zeichnung in Minutenschnelle.
Die Rolltorkonfiguration in wenigen Schritten:

Rolltorkonfiguration

1

Profil wahlen
lichtes Mal} eingeben
Motor rechts/links auswahlen

Auf Welle montiert

Ja [v]
Anzahl
' 3
l Allgemein " Mechanik ‘ Elektro | Optionaleslubehdrm
L T N .
Optional:
[J Fensterlamellen

ST — mechanische und elektrische
o Extras hinzufiigen und so

die Komplettanlage optimal
I auch an spezielle Bediirfnisse
O sanddovierng anpassen.

[ Lochblech

[ Farbbeschichtung

Optional:
Gestaltungsvarianten wie z.B.
Fensterprofile und Farben wahlen

Fertig.

Ein Angebot mit Preisen® und Zeichnung
des Rolltores kann jetzt als PDF erstellt und
heruntergeladen werden.

*nur fir registrierte Nutzer. Demo-Version ohne Preise
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2 | Welle
Stehlager Aufhéngeleiste
5 | Dichtlippenprofil
ﬁ 8
11, =
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1

Konsole

3

Fiihrungsschiene

4
PVC Leiste

6 0

Endstiick

7

Endleiste

Antrieb




Perfekt konstruiert und fertig gewickelt.

Torkonstruktion

Die Torkonstruktion der Komplett-
anlagen besteht aus wenigen
tiberschaubaren Komponenten und
ermdglicht so eine schnelle und
wirtschaftliche Montage. Inshe-
sondere anfallende Reparaturen
sind kostengiinstig durchzufiihren.

1| Die beiden Konsolen fiir den
Motorantrieb bzw. das Stehlager
sind passend zum Gewicht des
Rolltores dimensioniert und statisch
gepriift.

2 | Der Durchmesser der Wickel-
welle wird abhangig von Breite

und Gewicht des Panzers statisch
ermittelt. Die Ronden (zwei auf jeder
Seite) und die Wellenzapfen sind
fachkundig verschweift.

Die Stabilitdt des Rolltores bei
Windbelastung ist durch ein TUV-
zertifiziertes Kalkulationsprogramm
nachgewiesen. Als Standard legen
wir Windklasse 3 zugrunde.

3| Die verzinkten Stahlfiihrungs-
schienen haben bei isolierten Toren
eine integrierte Unterfiitterung, die
durch ein zusatzliches Rechteckprofil
vergroRert werden kann. Die vorge-
fertigten Befestigungslécher werden
mit Dichtkappen verschlossen.

Zusatzlich kann die Stabilitat der
Flihrungsschienen durch
Verstarkungskonsolen erhght
werden.

4 | Aufgeklebte Kantenschutz-
profile verbessern die Laufruhe
und verringern den Verschlei3 der
Rolltorprofile.

5| Bei den isolierten Toren
befindet sich im Sturzbereich ein
Spezialprofil mit einer Dichtlippe
aus EPDM.

6 | Die Endstiicke der Profile
werden generell vernietet.

Ab einer bestimmten Torbreite
werden zusétzlich geschmiedete
und feuerverzinkte Stahlsturm-
haken eingenietet.

7 | Die Endleiste besteht aus ei-
nem Aluminium-Strangpressprofil

fur die Aufnahme von Sicherheits-

Abschlussprofilen aus EPDM.

Optional kann bei kleinen und
mittelgrolSen Toren ein Abdeck-
kasten angefertigt werden.
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Antrieb

8 | Der Antrieb ist als Aufsteck-
Getriebemotor mit integrierter
Fangvorrichtung oder als Ketten-
radantrieb bzw. Rohrmotor mit
separater Fangvorrichtung ausge-
fihrt. Er wird passend zur GroRe
der Toranlage dimensioniert und
kann wahlweise rechts oder links
angebracht werden.

Bei Schnelllauftoren sorgt eine
leistungsfahige Mikroprozessor-
steuerung mit Frequenzumrichter
durch ein ,sanftes” Beschleunigen
und ein ,weiches” Abbremsen fiir
einen materialschonenden Torlauf.
Dadurch kann abhéngig von der
Torhéhe die mittlere Offnungs-
geschwindigkeit auf bis zu

0,8 m/s erh6ht werden.

Eine stationdre Lichtschranke
verhindert das SchlieRen des
Tores, solange sich Gegenstdnde
oder Personen in der SchlieRebene
befinden.

Torsteuerung

Die Komplettanlagen haben eine
Torsteuerung in der Betriebsart
.Totmann ZU/Selbsthaltung AUF".
Andere Mdglichkeiten der
Torsteuerung sind wahlbar.



Komplettanlagen | Konfiguration | Torkonstruktion > Optionale Ausstattung | Priifungen

Optionale Ausstattung (ausgewéhlte Beispiele)

Verstdrkungs-

konsolen

als zusatzliche
Verankerung fir
die Fiihrungs-
schiene

Drehmoment-

stiitze

wenn der Antrieb
Platz machen
muss

Stangenschloss
fiir Torbreiten bis
6 m (FertigmaR).
Optional auch mit
elektronischer
Abfrage.

Anrollkonsole
(fur kleinere Tore)

Abdeckkasten

Lichtgitter
fiir noch mehr
Sicherheit

Kettennothand-
garnitur

geschmiedete
Sturmhaken

Optionen

fir alle Falle.
e ————
“

Eine Vielzahl von weiteren
Optionen fir die verschiedensten
Einsatzgebiete finden Sie unter
www.rolltorkonfigurator.de

Impulsgeber

Anpassungen an individuell
geforderte Funktionsweisen
lassen sich durch zusétzliche
Sicherheitseinrichtungen wie
Infrarot- oder Radarbewegungs-
melder und eine Vielzahl indus-
trieller Impulsgeber erreichen
(Schalter, Funksender etc.)

Sicherheit

Jedes Tor kann mit einem elek-
trisch tiberwachten Abschluss-
profil (Sicherheitskontaktleiste)
versehen werden. Bei einem Tor
unter einer Héhe von 2.500 mm
wird eine zusatzliche Einzugs-
sicherung oder ein Abdeckkasten
notwendig (Option).



Entwicklung - Priifung -

Die eigene Konstruktion und Fertigung der
Rollenwerkzeuge gewahrleisten héchste
Prézision und Qualitat der Profile.

Alle Profile sind in unserem werkseigenen
Prifstand intensiv auf ihre Haltbarkeit und
Sicherheit gepriift und erfiillen auch bei
externen Priifungen die Anforderungen der
Norm DIN EN 13241-1.

Selbstverstandlich erfiillen auch alle ande-
ren verwendeten Komponenten wie Fang-

vorrichtung, Optoleiste oder Lichtschranke
hochste Qualitats- und Sicherheitsanforde-
rungen mit den entsprechenden Priifzeug-

nissen und Zulassungen.

Die Berechnung der Stabilitat der Rolltor-
profile bei Windbelastung erfolgt durch
eine vom TUV Essen zertifizierte Software,
die wir in Zusammenarbeit mit der Tech-
nischen Hochschule Aachen entwickelt
haben.

Weiterhin liegen Priifzeugnisse des TUV
Essen tber Schallddmmmal$ und
Warmeschutz vor fiir Rolltorpanzer aus
den Profilen 1.100 D, 1.95 R und ISO-SL.
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Geprift nach
DIN EN 13241-1

Zertifizierung

ZERTIFIKAT
CERTIFICATE

Miorma wird Beschaingt, dass das unten beschriebens Produbl der Firms
Th that the Delow fr

Ferdinand Braselmann GmbH & Co. KG
KotthausstraBe 15-23

58256 Ennepetal

Deutschland

@0 Anforderungen der folgenden Norman orfuil
mpats the requirements of the following standarde

Fertigungsstane Ferdinand Braselmann GmbM & Co. KG
1

58256 Ennepetal

Deutschland
Beschentung des Produttes  Rolltore mit ein oder doppelwandigem Behang in Verbindung mit Aufsteck- und
(Detads & Anlsge 1) mit oder externen
Description of product Abrolisicherungen.
(Detals soe Avnex 1) Shufters with single walled or double wailed roer door profiles in conjunction with plug in

motor and choin whoe! drive, with in the plug in mofor integratod safely gear or with an
extornal unwinding stopper.

Gegrih nach DIN EN 13241-1:2011 Anhang ZA.2.2 (System 3)

Tosted in sccordance with

Regisvies-Nr. | Registered No. 44 799 12138001003 Goltghet / Valisty
Proacicht Ne, | Toat Repoet No. 1639/06, 09 325 368457, 10 326 188402, von | fom 2016-04-20

12 700 104840, 157954537521, 157954837522  bis [ untd 2021-04-19

nr.uym-«-u. 146/12 / 3517 6810

TUV NORD CERT GmbH Essen Essen, 2016:04.20

Zertfizierungsstele Maschinen

Cortification Body Machinery

TOVNORD CERTGmaé  Langemarchstrale 20 45141 Essen de ve de

Bitte beachten Sie auch dio umastigen Hinweise
Piease aiso pay atiention 1o the information stated overical




Unternehmen

Ferdinand Braselmann ist ein Profilwalzwerk mit iber 130 Jahren Know-how in der Metallverarbeitung.

Durch iiber 80-jdhrige Profiliererfahrung und die Erfindung des doppelwandigen Rolltorprofils im Jahr 1960
wurde die Firma zu einem Rolltorpionier.

Modernste Technik gepaart mit hochster Qualitdt machen unsere Rolltore auch heute noch immer zur
richtigen Wahl.

Ferdinand Braselmann GmbH & Co.KG Kotthausstrale 15—-23 58256 Ennepetal
Fon +49(0) 2333 798-0 Fax +49(0)2333 798-55 info@braselmann.de www.hraselmann.de



